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Etat des lieux, problématiques et solutions
pour l'activité "Imprimerie”

6 500 entreprises artisanales en France métropolitaine
225 jours/an d’activité moyenne

Etat des lieux
Informations générales

L’activité d'imprimerie met en jeu de nombreux procédés. Chaque entreprise se distingue des autres par la
quantité et la nature des procédés utilisés, méme si certains sont communs a la plupart d'entre-elles. Il est
ainsi possible de répertorier les procédés suivants :

Publication Assistée par Ordinateur (P.A.O.) ;

préparation des films et des plaques ;

impression : offset - typographie - lithographie - sérigraphie - jet d'encre - numérique ;
faconnage - assemblage.

Le procédé le plus répandu pour l'impression est le procédé offset. Les activités de pré-presse (P.A.O.,
préparation des films et préparation des plaques) ne sont pas toujours présentes dans l'entreprise qui
effectue l'impression ; elles sont parfois réalisées en sous-traitance.

Volumes de rejets d’eaux usées de production

Le volume d'eau usée rejeté par les développeuses de plaques ou de films correspond aux eaux de
rincage. Les débordements des bains sont orientés vers des bidons permettant la récupération et le
stockage avant enlévement.

Pour les procédés rencontrés, tant pour le développement des films que pour le développement des
plaques, le rincage est effectué en discontinu (5 a 10 fois par jour) et correspond a la fréquence
d'utilisation des machines. Les quantités journaliéres d'eaux usées rejetées varient :

e de 10 a 15 litres pour le développement de films ;
e de 5 a 30 litres pour le développement de plaques.

Il est ainsi possible d’extrapoler sur une année et d’obtenir un volume moyen d'effluent rejeté par salarié
productif :

e de 10 litres pour le développement de plaques ;
e de 5 litres pour le développement de films.

Pollutions des rejets d’eaux usées de production
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Charges journaliéres
moyennes
par salarié (mg/j)
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Modélisation de l’activité
Eaux usée de production
Eau claire — Eli rination en STEP
Développement
des ':IF; ms Yolume moyen
_ 15 litres / jour et salariés
Ly Développement
. des plaques Charges moyennes )
FProduits MEST : 48 5mg / jour et salaris
= Mouillant Impression DEO, : 67 1mg £ jour et salarié
= Encres OCO : 2246mg / jour et salarié
= Plagues ADX 1 B3mg f jour et salarié
= P?pi?rs i Concentrations
= H.evelateur [filrn] — maximales
= Fixateur + MEST : 5,72 mag/|
= Films Déchets DEO, : 93,1mg0, /1

= Régénérateur

= Réwvélateurs [plague)

= Gomme arabique

Moyens humains

Salariés

Problématiques

Révélateurs et fixateurs

= Emballages plastiques
Révélateur usagé
Fixateur usagé
Films usagés
Plaques usagées
Chiffons souillés
= Solvants usagés
= Résidus de pots
d'encres
= Chutes de papiers
et cartons
Collecte municipale oo
préstataire privé
Eli minztion en centre
spécialisé

LTV

v

DCO : 209mga, /1
ADY : 240pg/ 1
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Problématique des révélateurs et fixateurs sur les réseaux d’assainissement :

e produits peu biodégradables et hautement toxiques ;
e destruction de la flore microbienne dans la chaine de traitement biologique de la station
d'épuration.

Problématique des révélateurs et fixateurs sur le milieu naturel :
e destruction de la faune et de la flore.

Pollutions issues des réveélateurs et fixateurs :
e charge en AOX élevée.

Identification des sources d’utilisation des révélateurs et fixateurs :
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e fixateur en développement chimique des films et en Computer To Plate (CTP) argentique ;
e révélateur en développement chimique des films et plaques et en Computer To Plate (CTP)

argentique et thermique traditionnel.

Eaux de rincage
Problématique des eaux de ringage sur les réseaux d’assainissement :
e bioaccumulation de métaux lourds dans les boues.
Problématique des eaux de rincage sur le milieu naturel :
e destruction de la faune et de la flore.
Pollutions issues des eaux de ringage :
e charges en métaux lourds (Argent, Aluminium).
Identification des eaux de ringage :

e rincage des films et plaques en développement chimique des films et plaques ;
e rincage des plaques en Computer To Plate (CTP).

Solutions aux problématiques
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Quelles sont les techniques
alternatives
en développement de films
et de plaques ?

Techniques alternatives
en développement de films [CTP]

Techniques alternatives
en développement de plaques

Comment traiter er recycler
les eaux de ringage
ou les produits
en développement
de films et de plaques ?

Régénération des bains de fixateur
en développement de films

Recyclage des eaux de ringage en
développement des films et des plaques

Recyclage des eaux de ringage
en CTP argentique

Recyclage du révélateur
en CTP thermique traditionnel

Quelles sont les bonnes
pratiques a mettre en ceuvre ?

w

Bonnes pratiques
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Les solutions aux problématiques sont disponibles sous forme de fiches techniques dans le cadre de la
journée technique "Raccordement des petites entreprises a un réseau d’assainissement collectif”.
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