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Etat des lieux, problématiques et solutions
pour l'activité "Mécanique générale"

8 000 entreprises artisanales en France métropolitaine
225 jours/an d’activité moyenne

Etat des lieux
Informations générales

L’activité de mécanique générale met en jeu une grande diversité de procédés. _ T — ﬂ
Chaque entreprise se distingue des autres par la quantité et la nature des procédés utili- &= "-=——
certains sont communs a la plupart d'entre-elles. Il est ainsi possible de répertorier les procédés suivants :

usinage par coupe ;

usinage par rectification ;

usinage par électroérosion ;

polissage mécanique ;

polissage et ébavurage mécano-chimique (également appelé tonnelage) ;
grenaillage ;

découpage - emboutissage ;

formage des toles fortes.

Volumes de rejets d’eaux usées de production

Le seul procédé de fabrication qui rejette des eaux usées est celui de tribofinition mécano-chimique,
appelé « tonnelage ». Le volume d'eau usée rejeté lors du tonnelage dépend de la durée de l'opération,
donc de la quantité et de la nature des pieces a traiter.

De plus, le réglage du débit de l'eau de rincage est effectué manuellement et de maniére peu précise. La
variation de ces parameétres explique les écarts observés d'une entreprise a l'autre : le volume de rejet peut
passer de 10 litres a 60 litres pour un cycle du méme procédé.

Il est possible néanmoins d’extrapoler sur une année et d’obtenir un volume moyen d'effluent rejeté de 2,5
litres par jour et par salarié productif pour les entreprises pratiquant le tonnelage.
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Pollutions des rejets d’eaux usées de production
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Eau potable

Matiéres premiéres

= Métaux [Acier,
alurminium)
= Plastiques

Tonnelage

Produits

= Piéces usinées
= Abrasif
= Sawon ou lessive
= Huile maoteur
ou hydrolique
= Huile soluble
ou entiére
= Additif= chimiques
= Cailloux
= Anti rmousse

-

Usinage par coupe

Déchets générés

Energie
= Electricité

Moyens humains

Ouwriers - Apprentis

Problématiques
Dégradation des fluides de coupe

Hygiéne :

par le nettoyage

= Chiffons imbibés

de solvants
Collecte municipale =t
incinération ou
collecte par préstataire
de recyzlage

= Papiers souillés

Collecte municipale
et incinération

Eaux usée de production

[tonnelage]

Elimination en milieu naturel
ou STEP awvec ou sans bac de
décantation cascade

Yolume moyen
2.5 litres f jour et salariés

Charges moyennes

MEST : 1,53/ jour et salarié

DEO :0,29g / jour et salarié

DCO : 366g / jour et salarié

Hydrocarbures Totaus :
0,099 ! jour et salarié

Concentrations

maximales

MEST : B12mg £

DEO, @ 356mg0, /|

OCO @ 1464rmg0, £

Hydrocarbures Totausx :
3Emg f kg

Déchets de production

= Emballages plastiques
Collecte municipale et
élimination en décharge de
Classe |l ou en usine
d'incinération

= Copeaux métalliques
Collecte par férailleur ot
walorisation

= Fluides de coupe usagés
Collecte par préstateire
et incinération

e accumulation des huiles surnageantes ou vagabondes ;
e encrassement des machines ;
e développement de micro-organismes dans les bains favorisant les mycoses.

Impuretés (copeaux, limailles, huiles surnageantes ou vagabondes) :

encrassement des machines (nécessitant un entretien représentant 1,5 % de la masse salariale) ;
modification des propriétés du fluide de coupe (viscosité, hétérogénéité, effet thermique) ;
diminution de |’échange d’oxygéne entre [’air et le fluide de coupe ;

abrasion des conduites, des pompes et des outils ;

réduction de la durée de vie du bain (plus de consommables, volumes de bains a traiter
annuellement plus importants).

Influence direct sur le colt de traitement et le respect de bonnes pratiques face au contexte
économique.

Dégraissants pétroliers
Problématique des dégraissants pétroliers sur les réseaux d’assainissement :

e émanations toxiques dans les réseaux d'assainissement ;
e destruction de la flore microbienne dans la chaine de traitement biologique de la station
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d'épuration.

Problématique des dégraissants pétroliers sur le milieu naturel :

e destruction de la faune et de la flore.

Pollutions issues des dégraissants pétroliers :

e charge en AOX élevée.

Identification des sources de production des dégraissants pétroliers dans les entreprises :

e nettoyage - dégraissage de piéces avec des solvants classiques pétroliers.

Solutions aux problématiques

Comment régénérer

Régénération des fluides de coupe
par décantation - déshuilage

Copeaux
huiles
parasites

Régénération des fluides de coupe
par centrifugation

Copeaux

les fluides de coupe 7

w

Régénération des fluides de coupe
par déshuilage - coalescence

huiles
parasites

Régénération des fluides de coupe
par filtration sur papier

Copeaux
huiles
parasites

Régénération des solutions vraies
par microfiltration tangentielle

Copeaux
huiles
parasites

Quelles sont les techniques

Fontaine de dégraissage biologique

alternatives de
neltoyage - dégraissage 7

Hettoyage - dégraissage cryogénique

! 1

Hettoyage - dégraissage au laser

Quelles sont les bonnes

pratiques 3 mettre en oeuvre ?

Bonnes pratiques

Les solutions aux problématiques sont disponibles sous forme de fiches techniques dans le cadre de la
journée technique "Raccordement des petites entreprises a un réseau d’assainissement collectif”.
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